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◆ 中国工业车辆技术标准化委员会两届委员

◆ 中国特种设备场内车辆的安委会委员

◆ 国家高级工程师，开发出多款民用和军用智能仓储装备，拥有20多项的发明专利



公司介绍

市场概述

生鲜/冷库专题解决方案



公司介绍
Company Profile

中国工业车辆协会副常务
理事单位

全国工业车辆标准化技
术委员会委员单位

制修订 20多项国家标准
拥有 200多项核心专利



宁波如意股份有限公司



宁波如意股份有限公司



市场概述
Market overview



据中物冷链委数据预测，到2021

年，我国冷链物流行业市场规模

将突破4117亿元。

4117亿元
2886亿元
（2018年）

3729亿元
（2019年）

2016-2021年中国冷链物流市场规模趋势图
2016-2021 CHINA'S COLD CHAIN LOGISTICS MARKET SCALE TREND CHART
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冷链物流金字塔客户需求占比
CUSTOMER CLASSIFICATION OF COLD CHAIN LOGISTICS PYRAMID

27.84%

23.51%

19.64%

16.40%

7.12%

5.49%

蔬菜冷链物

水果冷链物流

肉类冷链物流

水产品冷链物

乳制品冷链物流

速冻食品冷链物流

我国和发达国家冷链水平对比
COMPARISON OF COLD CHAIN LEVELS BETWEEN MY COUNTRY AND DEVELOPED COUNTRIES

国家             常温利润率    损耗率    冷链利润率

发达国家                -          5%         20-30%

中国                 10%        25%          8%



生鲜/冷库解决方案
Fresh/cold storage special solutions



冷库环境特殊作业五大问题【问题场景】
Five major problems of special operation in cold storage environment

1

蓄电池在低于20°C的情况下，
每降低一度，蓄电池的容量
大致会降低1%左右。

电容量不足

2

在常温和低温环境中替换作业，
会出现冷凝水，将对电器元件
形成损害，穿很多的衣服，不
便于操作。

温差影响

3

冷库里般温度较大,叉车的一些
部件，尤其结构件容易锈蚀。

湿度影响

4

冷库地面可能存在结冰现像，
车辆行驶容易打滑。

防滑要求

5

低温导致的液压问题，常温下
运用的液压油和液压高压软管
在低温下容易变稠变脆。

液压影响



冷库环境特殊作业五大问题【工况设计】
Five major problems of special operation in cold storage environment

冷库叉车设计
1.车辆处于冷库中，当需要换电瓶，从外面带电瓶进来更
换，而非车辆开到电瓶处。如果一定要离开冷库时，必须
在外面停留足够长的时间，保证车辆干燥。

2.频繁进出冷库，在冷库待的时间尽量短，在外面尽量长，
保持车辆的表面温度不低于0°C.

3.大部分时间在里面，很短的时间在外面，车辆的温度不
会超过0°C。

Normal Design- for 
temperatures down to 

minimum +1°C 
常规设计

Cold Store Design – for 
temperatures down to -35°C 

 冷库设计



冷库全系列-搬运类
Ice Guard-Full Range of Cold Storage Forklifts

产品特点

技术参数

冷库手动搬运车BF30

釆用出色的防水防锈措施，臭有良好的耐腐蚀性
能，保障车体不受腐蚀外露的活动部件浮有特殊
润滑脂。
·采用防滑设计，确保车辆行车稳定操作者安全使
用。

型号
额定载
荷

起升
高度

货叉外
宽

前移距离

BF30
(冷库)

3000kg 190mm
520/550
/685mm

1216/126
6/1336mm

镀锌手动搬运车BFG
额定载荷：2500kg

电动搬运车CBD15W-LIX
额定载荷：1500kg

电动搬运车CBD20W-E
额定载荷：2000kg

电动搬运车CBD30R-III
额定载荷：3000kg



冷库全系列-堆垛类
Ice Guard-Full Range of Cold Storage Forklifts

型号 额定载荷
载荷中心

距
起升高度 前移距离 转弯半径

CQD20(冷库) 2000kg 600mm 5000-12000mm 600mm 1820mm

产品特点

技术参数

冷库前移式叉车CQD20

拥有宽视野的门架和护顶架，能使
高空作业全景显示，最大起升高度
可达12000mm。 电动堆垛车CDD15K-III

额定载荷：1500kg
起升高度：2500—5600mm



冷库全系列-叉车类
Ice Guard-Full Range of Cold Storage Forklifts

产品特点

技术参数

冷库电动叉车CPD20SA

适合在零下35摄氏冷库内长时间使
用。
防护等级最高可达IP67特殊的焊接
工艺保证低温时拥有足够强度。

型号
额定载
荷

载荷中
心距

起升高度 转弯半径

CPD20S
A(冷库) 2000kg 500mm

3000—
5500mm

1652mm

电动叉车
FB16R/20R/25R/30R
额定载荷：
1600kg/2000kg/2500kg/3000kg
起升高度：3000—5500mm
(可定制门架高度和空调驾驶室)



拣选及牵引类
Ice Guard-Full Range of Cold Storage Forklifts

产品特点

技术参数

冷库牵引车QDD20-60

西林冷库叉车适用于超低温库，可在-35°低温环
境下的连续作业，如冰库、冷可等冷链生鲜、医
药行业的搬运装卸作业

型号
额定
牵引
重量

额定牵引
力

最大牵引力 前移距离

QDD20(冷库)
3000
kg

750/75N/
kg

3000-7400mm 1515mm

高空拣选车OPS15
额定载重：1500kg
起升高度：
5000/7000/9000mm



冷库运用技术
Ice guard-cold storage reach forklift CQD20

防护等级IP65
整车采用全交流电控系统，控制器选
用进口品牌，防护等级可达IP65;

免维护交流电机
行走和起升电机均采用交流电机：免
维护、高防护、高效率；

电气件防水处理
整车所有电气接插件均采用防水接头
及打胶处理 ，有效的防止冷凝水导
致的短路问题;

低温冷凝液压油
工作介质采用低温冷凝液压油（L-
HV32）;

防滑橡胶轮
驱动轮采用橡胶轮，有效的增强车辆
的附着力，防止车辆打滑；

适应-30℃～40℃交替作业

适应环境温度：-30℃～40℃，可适
用于温度交替变化的环境；

整车防锈处理
整车所有零部件均采取防锈措施，具有
良好的耐腐蚀性能，保障车体不受腐蚀;

可选配摄像系统和全封闭驾驶室
可选装冷库专用摄像系统和全封闭驾
驶室，使得堆垛货物更为便捷。;



零下负30度极寒测试，能扛4500m高海拔！
Under minus 30 degree extreme cold test, it can carry 4500m high altitude!

检测试验组位于青海格尔木昆仑山脉-4500M

海拔的格尔木玉珠峰开始为期半个月月的冬

季产品试验。整车在-35度低温下的高海拔进

行了功能性验证，在持续极寒的高原恶劣环

境通过了【JB/丅3300一2010巜平衡重叉车

整机试验方法》】试验标准，为市场提供了

值得信赖的产品； 



冷库叉车案例-医药
Key points and precautions for the use of cold storage forklifts

以岭药业股份有限公司（下称“以岭药业”）成立于1992年，，是河北最大的医药制造基地。与其

他低端、粗放、无序的医疗药物不同，以岭药业从规划设计初期，就提出以技术创新促进仓库物流

系统优化的设计理念，在这一理念的主导下，以岭药业外重视选用品质优良的物流搬运设备。在冷

库叉车方面，选择西林叉车为其重要合作伙伴。

新年河北疫情期间，大批量采购冷库电动叉车，以完成其疫情用药连花清瘟胶囊的配送运输问题；

在以岭药业董事长院士吴以岭看来，西林叉车采这种稳定的冷库搬运设备提供商合作，可避免已搬

运造成的成本损耗等问题，节约了成本；由于设备的经济使用性强，且冷库叉车全面保修保养服务，

可免除企业的一切后顾之忧。



冷库叉车案例-商超
Key points and precautions for the use of cold storage forklifts



冷库叉车案例-物流【德邦/韵达】
Key points and precautions for the use of cold storage forklifts



冷库叉车案例-冷链/生鲜/拣选
Key points and precautions for the use of cold storage forklifts



冷库叉车使用重点及注意事项
Key points and precautions for the use of cold storage forklifts

A:建立缓冲区防止叉车高温作业
防止大量冷凝水产生的方法：如果在冷库和充电区和装卸区之间建一
个缓冲区，在叉车使用一段规定时间的操作后，叉车开出冷库，在缓
冲区休息和更换电瓶，保证缓冲区的温度在0度左右，湿度控制在40%
以下，就可以有效地控制冷凝水的产生。可以借助抽湿机来控制缓冲
区的湿度，也可以通过隔绝装卸区来控制温度，保证低的湿度。

B:冷库车的使用注意事项
●所有冷库车都不能关机并停放在冷库内，否则或导致液压系统和电器系统的损
坏；

●所有冷库车在进入冷库前，必须做液压和行走动作至各部件温度升高后进入冷
库；

●根据不同的冷库车等级，按照标准的可持续工作时间在冷库内操作；

●车辆出库后如表面有冷凝水产生，必须使用干燥或等待冷凝水干透后才能再次
进入冷库；

●车辆在冷库出现故障时，必须尽快将其移出冷库，在缓冲区或维修区进行维修。

●使用冷库专用油品，定期保养更换；

●缩短润滑点的保养周期，防止需润滑点的早期磨损；

●电瓶放电后不能长时间空置，及时充电并保持高的电解液比
重，防止电瓶电解液结冰；

●不同的车型配合操作提高各种车型在冷库内的功效；

●车辆在冷库出现故障时，必须尽快将其移出冷库，在缓冲区
或维修区进行维修。




